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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

(g) Gleitflache mit Vertiefungsstruktur und Verfahren zur Abscheidung oder Ausfilterung von Partikeln aus einer 
Flussigkeit oder einern Gas 

(g) Es wird erne Gleitflache, insbesondere eine Reibflache, 
vorgeschlagen, die mit einer Flussigkeit oder einem Gas 
in Kontakt steht, die oder das daraus abzuscheidende 
oder auszufilternde Partikel, beispielsweise Frerndkorper 
oder Spane, enthalt. Dazu ist die Gleitflache mit minde- 
stens einer Vertiefungsstruktur (12, 20, 30) versehen, die 
derart strukturiert und dimensioniert ist, dass darin zu- 
mindest ein Teil der Partikel einlagerbar und dort zumin- 
dest zeitweilig speicherbar ist. Weiter wird ein Verfahren 
zur Abscheidung oder Ausfilterung von Partikeln aus ei- 
ner Flussigkeit oder einem Gas, insbesondere einem 
Schmiermittel, mit Hilfe einer solchen Gleitflache vorge- 
schlagen, wobei die Gleitflache und die Flussigkeit oder 
das Gas reiativ zueinander bewegt sind. Die vorgesch la- 
gene Gleitflache ist beispielsweise ein Teil eines Lagers, 
insbesondere eines Gleitlagers oder eines Kugellagers, 
einer Filtereinrichtung, eines Zylinderkolbens oder einer 
K raftstoffei nsp ritzp u m pe . 
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Beschreibung 

|0001] Die Erfindung betriffl cine Gleitflache, insbeson- 
dere eine Reihflache, sowic ein Verfahren zur Ahscheidung 
oder Ausfilterung von Partikeln aus einer Flussigkeit oder 5 
einem Gas, insbesondere mil einer solchen Gleitflache, nach 
der Gat lung der unabhangigen Ansprtiche. 

Stand der Technik 

to 

[0002] Gleitlager, Kugellager oder Zylinderkolben in Ver- 
brennungsmotoren werden vielfach in einer bei spiels weise 
zylinderformigen Fuhrung gehalten, und gegen Abrieb mil 
einem Schmierstoff wie Ol geschutzl, der sich in einem 
Spalt zwischen den bewegten Teilen des Lagers bzw. des 15 
Kolbens und der umgebenden Fuhrung befindet. Dabei 1st es 
unvermeidlich. dass durch Abrieb Fremdkorper oder kleine 
Parti kcl bzw. Spanc in den Schmierstoff gclangcn, was im 
Bereich des Spaltes zwischen Gleitlager und Fuhrung zu ei- 
nem schnellcn VerschleiBen fuhren kann. 20 
[0(K)3] Aufgabe der vorliegenden Erfindung war die Mini- 
mierung eines auftretenden VerschleiBes durch in einer 
Flussigkeit oder in einem Gas befindliche Partikel gegen- 
uber einer relativ zu der Flussigkeit oder dem Gas bewegten, 
nut der Flussigkeit oder dem Gas in Konlakt slehenden 25 
Gleitflache. 

Vorteile der Erfindung 

[0004] Die erfindungsgemaBe Gleitflache und das erfln- 30 
dungsgemaBe Verfahren zur Abscheidung oder Ausfilterung 
von Partikeln aus einer Flussigkeit oder einem Gas hat ge- 
genuber dem Stand der Technik den Vorteil, dass damit in 
einfacher Weise Fremdkorper wie Spane oder pulverfor- 
mige Partikel aus einer Flussigkeit oder einem Gas, bei- 35 
spielsweise einem Schmierstoff wie Ol, herausgeftTtert, und 
in kleinen Speichern in Form von in der Oberflache der 
Gleitflache integrierten Vertiefungsstrukturen abgelagert 
werden konnen. Die Anordnung der Vertiefungsstrukturen 
erfolgt dabei vorteilhaft dort, wo die Gleitfiachen von einer 40 
Halterung oder einer Fuhrung umgeben oder einer solchen 
benachbart sind, und wo daher ein besonders starker Abrieb 
zu erwarten ist. 

[0005] Fiir die Funktion der erfindung sgemaBen Gleitfla- 
che bzw. des erfindungsgemaBen Verfahrens spielt es keine 45 
Rolle, ob die Innenseite der Fuhrung, die bewegte Gleitfla- 
che oder auch beide Flachen mil den Vertiefungsstrukturen 
versehen sind. Wichtig ist lediglich, dass mindestens eine 
dieser Oberfiachen als Gleitflache mil den Vertiefungsstruk- 
turen versehen ist, und dass die Flussigkeit oder das Gas, mil 50 
dem die Gleitflache in Kontakt ist, gegen iiber dieser Flache 
eine Relativbewegung aufweist, urn so die auszufilternden 
Partikel in die Vertiefungsstruktur hineinzuspulen. 
[0006] Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung erge- 
ben sich aus den in den Unteranspruchen genannten MaB- 55 
n ah men. 

[0007] So ist besonders vorteilhaft, wenn die Vertiefungs- 
strukturen dicht iiber die Oberflache der Gleitflache verteilt 
sind, und eine laterale Ausdehnung bzw. eine Tiefe von ty- 
pischerweise 500 nm bis 30 um, insbesondere 1 um bis 60 
10 um aufweisen. 

[0008] Als besonders vorteilhaft hat sich weiter herausge- 
stellt, wenn die Vertiefungsstrukturen im Querschnitt eine 
konische, herzfbrmige oder erdbeerformige Struktur auf- 
weisen, wobci die Bodcn der Vertiefungsstrukturen in 65 
Draufsicht eine kleinere Flache als die Offnungen der Ver- 
tiefungsstrukturen haben, die einen Teil der Oberflache der 
Gleitflache bilden. 
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[0009] Weiter kann die Vertiefungsstruktur je nach An- 
wendungsfall als isolicrte, muldenformige Ausnehmung 
oder auch als nutenformige Ausnehmung in der Oberflache 
der Gleitflache ausgefuhrl sein. 

[0010] Die Abmessungen der Vertiefungsstrukturen rich- 
ten sich nach der GroBe der im Einzelfall auftretenden abzu- 
scheidenden bzw. auszufilternden Partikel so wie nach der 
eingesetzt.cn Flussigkeit oder dem eingesetzten Gas. Die 
Anzahl der Vertiefungsstrukturen pro QuadraLzentimeter er- 
gibt sich dann weiter sowohl aus der GroBe der einzelnen 
Vertiefungsstrukturen und der GroBe der abzuschaltenden 
bzw. auszufilternden Partikel. sowie aus dem zu erwarteten 
Abrieb und einer vorgegebenen Lebensdauer der Gleitfla- 
che. 

[0011] Eine besonders gute Einlagerung und sichere Spei- 
cherung abzuscheidender oder auszufilternder Partikel in 
den Vertiefungsstrukturen ergibt sich dann, wenn die Off- 
nung der Vertiefungsstruktur scharfkantig bcrandctist. In jc- 
dem Fall ist. aber eine Verrundung des Ubergangs von Ver- 
tiefungsstrukturen zur Oberflache der Gleitflache, bcispicls- 
weise durch ein Abschleifen der Kant en, zu vermeiden. 
Prinzipiell gilt, je scharfkan tiger der Ubergang, desto zuver- 
lassiger und sicherer die Speicherung der Partikel in den 
Vertiefungsstrukturen. 

[0012] Vorteilhaft ist weilerhin hinsichtlich Zuverlassig- 
keit und Efrektivitat der Einlagerung der Partikel in den Ver- 
tiefungsstrukturen, wenn der Winkel zwischen der Oberfla- 
chennormalen der Gleitflache und der Normalen der Seiten- 
flachen der Vertiefungsstruktur im Bereich der Berandung 
der Offhung der Vertiefungsstruktur groBer als 80°, insbe- 
sondere groBer als 90°, ist. 

[0013] Die erfindungsgemaBe Gleitflache mil eingebrach- 
ten Vertiefungsstrukturen und das erfindungsgemaBe Ver- 
fahren beruht wesentlich auf auftretenden Oberflachenspan- 
nungen im Bereich der Vertiefungsstrukturen, d. h. auf Ad- 
hasionskraften, die auf die abzuscheidenden bzw. auszufil- 
ternden Partikel einwirken, und diese in die Vertiefungs- 
struktur hineinziehen. Dazu miissen die Vertiefungsstruktu- 
ren, die als Speicher wirken, derart tief und derart geformt 
sein, dass die auftretenden auszufilternden bzw. abzuschei- 
denden Partikel zumindest zu einem erheb lichen Teil dort 
eindringen und gespeichert werden konnen. Dazu ist es ins- 
besondere wichtig, dass einmal gespeicherte Partikel nicht 
mehr oder nur in seltenen Fallen wieder an die Oberflache 
der Vertiefungsstruktur, d. h. die Oberflache der Gleitflache, 
gelangen, und so wieder entweichen konnen. 
[0014] Im Ubrigen ist fiir die Wirkung der erfindungsge- 
maBen Gleitflache bzw. des erfindungsgemaBen Verfahrens 
vorteilhaft, dass die an Oberfiachen von Materialien auftre- 
tenden Oberflachenspannungen stark material abhangig 
sind, so dass im Bereich der Vertiefungsstrukturen Kraftgra- 
dienten auf die abzuscheidenden bzw. auszufilternden Parti- 
kel einwirken, und diese in die Vertiefungsstrukturen hin- 
einziehen. Dieses Hineinziehen der Partikel in die Vertie- 
fungsstrukturen wird weiter, wie eriauteru wesentlich durch 
die Form der Vertiefungsstruktur beeinflusst, wobei Vertie- 
fungsstrukturen mit konischem, herzformigem oder erd- 
beerformigem Querschnitt besonders effektiv sind. 
[0015] Die Form der Vertiefungsstrukturen in Draufsicht 
ist demgegenuber von untergeordneter Bedeutung. Bevor- 
zugt sind hier kreisrunde oder naherungs weise ovale For- 
men. Sofern die erfindungsgemaBe Gleitflache Teil eines 
langgestreckten Lagers ist, kann es jedoch auch vorteilhaft 
sein, wenn die Vertiefungsstrukturen als nutenformige Aus- 
nehmungen ausgefuhrt sind. Im Fallc cincs langgestreckten 
Lagers ist weiter zu unterscheiden, ob das Lager eine Rota- 
tionsbewegung oder eine Axialbewegung oder eine Kombi- 
nation von bei den Bewegungen ausfuhrt, da bei einer Ra- 
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dialbcwegung die Vertiefungssirukturen bcvorzugi nuien- 
fonuig enllang der Man lei fl ache ausgefuhri werden, wah- 
rend bci einer Axialbewegung die Vertiefungsstrukturen be- 
vorziigt. eine kreisbeschreihenrte Nut auf der Maniclflache 
bilden. 5 
10016] Mil Hilfe der erfindungsgeinaBen Gleitflache und 
des erfindungsgeinaBen Verfahrens wird ini Ubrigen neben 
cine m vermindenen VerschleiB auch eine eflektive Reini- 
gung der eingesetzten Flussigkeiien odcr. des eingesetzien 
Gases, bei spiels weise Ols, erreicht. Zudem ist durch die er- 10 
rcichte Selbstreinigung ein Eingriff von auBen, beispiels- 
weise eine Reinigung. nichi mehr erforderlich. 
|0017] Weiiere Vorteile der erfindungsgeinaBen Gleitfla- 
che liegen in deren ein f ache r Herstellung mil Hilfe bei- 
spielsweise einer Laserbearbeitung, einer elektrochemi- 15 
schen Behandlung oder durch Erodieren. Uberdies kann die 
Anordnung und Diniensionierung der Vertiefungsstrukturen 
auf der Obcrflachc der Gleitflache in cinfachcr Weisc indi vi- 
ducll an verschiedenen Anwcndungen bzw. Lagertypen an- 
gepasst werden. so dass sich die erfindungsgemaBe Gleitfla- 20 
che sowohl ftir Axial- als auch Radialbcwegungen sowie, 
auch fur Kombinationen aus diesen bei den Bewegungen 
ciiinel. 

|0018) Die erfindungsgeniaBe Gleitflache eignet. sich 
sclilicBlich besonders zur Abscheidung von pulverfoniiigen 25 
odcr spanforinigen Fremdkorpem aus Ol, wobei die Gleit- 
lluchc dann bevorzugt ein bewegtes Teil eines Lagers, insbe- 
sondcrc eines Glcitlagers odcr eines Kugellagers. einer Fil- 
tcrcinrichlung, eines Xylinderkolhens oder einer Kraflstof- 
Icinsprilzpunipe ist. 30 

Zeichnungen 

|0019] Die Erfindung wird anhand der Zeichnungen und 
in der nachfolgenden Beschreibung nahcr erlautert. Es zeigt 3.S 
ViU' 1 ein ersles Ausfuhrungsbeispiel mil einem Gleitkdrper 
mil einer Gleitflache in einer Fuhrungsstruktur im Schnitt, 
Fig. 2 ein zweites Ausfuhrungsbeispiel, Fig. 3 ein drittes 
Ausfuhrungsbeispiel, Fig. 4 cine AusschnittvergrdBerung 
uus Fig. 3 im Bereich einer Veniefungsstruklur in der Gleii- 40 
flache. Fig. 5 eine a I tern alive Ausfiihrungsfomi der Vertie- 
fungssiruktur gemafi Fig. 4. Fig. 6 cine AusschnittvergroBe- 
rung einer Vertiefungssiruktur einer Gleilfiache gemaB Fig. 
1 oder 2 und Fig. 7 ein altcmalives Ausfuhrungsbeispiel fur 
cine Vertiefungssiruktur gen laB Fig. 6. 45 

Ausfuhrungsbeispiele - 

1 0O20 1 Die Fig. 1 /.cigi cinen Gleilkorper 11 aus Stahl in 
Form eines Zylindcrs, der in cine den Gleitkorper 11 kon- 50 
■/.enirisch umgebende luihrungssmiktur 10, bei spiels weise 
cincn Motorblock oder ein Lager aus Stahl, eingesetzt ist. 
Der Gleilkorper 11 und die Fuhrungsstruktur 10 sind weiter 
voncinander durch cinen Spall 13 beabstandet, der mit ei- 
ne in Schmiersloff 14 wic C)\ gcfulli ist. 55 
10021] Der Gleitkorper 11 fuhrt bei Betrieb in der Fuh- 
rungssirukLur 10 Hubbewcgungen aus, wie sie von einem 
Kolbcn ausgefiihn werden. 

|0022] Inder Fig. 1 ist weilcr vorgesehen. dass der Gleit- 
korper 11 oberflachlich mil einer Vielzahl von homogen ver-. 60 
icilien Vertiefungssirukiurcn 12 versehen ist, die als 
Frcmdpartikelspcicher diencn. Dicsc Vertiefungsstru kturen 
12 haben eine typische Tide von 1 urn bis 10 um und eine, 
lypische latcrale Ausdehnung von 1 uni 10 um. In Drauf- 
sichi haben sic ini Allgcmcincn cine nahcrungsweisc kreis- 65 
rundc oder ovale Form. 

10023] Die Fig. 4 his 7 crlauicrn die konkrete Ausgestal- 
lung dieser Vertiefungssirukiurcn 12 im Einzelnen. 



[0024] Bei Bewegung des Gleitkorpers 11 in der Fuh- 
rungsstruktur 10 diem die Obcrflachc des Gleitkorpers 11 
als Gleilflache, die mil dem Schmiersloff 14 in Kontakt ist, 
der unerwunschte Frenidkorper bzw. daraus abzuscheidende 
oder auszufiliernde Partikel enthalt, deren lypische GroBe 
im Bereich vom 500 nm bis 10 um. insbesonderc 1 um bis 
5 pin, liegt. Diese Panikel werden bei Bewegung des Gleit- 
korpers 11 relativ zu dem Schmicrsioff 14 in die Vertic- 
fungsstrukiuren 12 hineingespult und don somii zumindest 
zeit weilig gespeichert. 

[0025] Die Fig. 2 erlauiert ein alternatives Ausfuhrungs- 
beispiel zu Fig. 1. wobei die Vertiefungsstru kturen gemaB 
Fig. 2 als nutentonnige Vertiefungsstrukturen 20 auseebil- 
det sind, die in der Oberflache des Gleitkorpers 11 verlaufen. 
Die nutenformigen Vertiefungsstrukturen 20 konnen' dabei 
sowohl in sich geschlossen als auch zumindest bereichs- 
weise spiralformig auf der Oberflache des Gleitkorpers 11 
• verlaufen. Die Ticfc und die Brcitc der nuicnfomigcn Vertie- 
fungsstrukturen 20 entsprichl ini WesentJichen den isolier- 
ten Vertiefungsstrukturen 12 gemaB Fig. 1 . 
[0026] Die Fig. 3 erlauiert ein weiters, zu Fig. 1 bzw. Fig. 
2 allernatives Ausfuhrungsbeispiel, wobei die Vertiefungs- 
strukturen 30 nunmehr im Bereich der Oberflache des Fuh- 
rungskorpers 10 vorgesehen sind, so dass die Oberflache des 
Fuhrungskorpers 10 die erfindungsgemaBe Gleitflache bil- 
det. Die Veriiefungsstrukturen 30 gemaB Fig. 3 sind dabei 
weiter analog den Vertiefungsstrukturen 12 gemaB Fig. 1 
ausgefuhri. >v 
[0027] In diesem Zusammenhang sei hetont, dass fur die 
Funktion der beschriebenen Gleitflache keine Rolle spielt, 
ob diese selbst bewegt wird oder nicht, sondem es ist ledig- 
lich erforderlich, dass die Fliissigkeit oder das Gas und die 
Gleitflache eine Relativbewegung zueinander ausfuhren. 
[0028] Die Fig. 4 erlautert die konkrete Form einer Vertie- 
fungssiruktur 30 gemaB Fig. 3 in der Oberflache der Fuh- 
rungsstruktur 10 im Schnitt. Man erkennCdass die OfTnung 
der Vertiefungssiruktur 30 scharfkantig berandet. ist, wobei 
der Winkel a zwischen der Oberflachennormalen der Gleit-^ 
flache und der Normalen der Seitenfl ache 'der Vertiefungs- 
siruktur 30 im Bereich der Berandung 21^der OfTnung der . 
Vertiefungssiruktur 30 etwa 90° betragt. Weiter ist erkenn- 
bar, dass der Boden der Vertiefungssiruktur 30 in Draufsicht 
eine kleinere Flache einnimmt als die Offnung der Vertie- 
fungsstruktur 30. 

[0029] Die Fig. 5 erlautert ein allernatives Ausfuhrungs- 
beispiel der Vertiefungsstruktur 30 gemaB Fig. 4, die in die- 
sem Fall konisch zulauft und im Schnitt naherungsweise die 
Form einer Erdbeere hat. 

[0030] Die Fig. 6 erlautert die Form der Vertiefungsstruk- 
tur 12 gemaB Fig. 1 im Schnitt, die in Form einer Ausneh- 
mung in der Oberflache des Gleitkorpers 11 ausgefuhri isl . 
Auch in Fig. 6 ist erkennbar, dass die Vertiefungsstruktur 12 
im Bereich der Berandung 21 scharfkantig ist, wobei der 
Winkel a dort deutlich groBer als 90° ist, so dass die Vertie- 
fungsstruktur 12 die Oberflache des Gleitkorpers 11 teil- 
weise hinterschneidet. Weiter ist in Fig. 6 zu erkennen, dass 
die Vertiefungsstruktur 12 in Richtung auf deren Boden ko- 
nisch zulauft. 

[0031] Die Fig. 7 erlautert ein weiteres. vorteilhaftes Aus- 
fuhrungsbeispiel fur eine Vertiefungsstruktur 12 bzw. 20 ge- 
maB Fig. 1 oder Fig. 2. wobei Dabei ist die Vertiefungs- 
struktur 12 bzw. 20 im Schnitt herzfbrmig ausgebildet ist. 
[0032] Im Ubrigen isl klar. dass die Ausfuhrungsbeispiele 
gem2B Fig. 1 bzw. Fig. 2 auch miteinander kombiniert wer- 
den konncn. Glcichcs gill auch fur cine Kombi nation der 
Ausfuhrungsbeispiele gemaB Fig. 1 oder Fig. 2 mit dem 
Ausfuhrungsbeispiel gemaB Fig. 3. SchlieBlich ist es ohne 
weiters moglich, nebeneinander unterschiediich struktu- 
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rierte Vcrtiefungsstrukturen 12, 20, 30 zu realisieren, wie sie 
mit Hi lie dcr Fig. 4 bis 7 erlautert worden sind. 

Paienianspruche 

5 

1. Gleitflache, insbesonderc Reibflache, die mil einer 
Fliissigkeit oder einem Gas in Kontakl ist, die oder das 
daraus abzuscheidende oder auszufillernde Partikel 
enthalt, dadurch gekennzeichnet, dass die Gleitflache 
mil mindestens einer Vertiefungsstruktur (12, 20, 30) 10 
versehen ist, die derart strukturiert und dimensioniert 
ist, dass darin zumindest ein Teil der Partikel einlager- 
bar und dort zumindest zeitweilig speicherbar ist. 

2. Gleitflache nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net. dass eine Vielzahl von Vertiefungsstrukturen (12, 15 
20, 30) in der Oberflache der Gleitflache vorgesehen 
sind, die eine Hefe von 500 nm bis 30 um, insbeson- 
derc 1 um bis 10 jLim, und cine latcralc Ausdchnung 
von 500 nm bis 30 pm, insbesondere 1 um bis 10 um, 
aufweisen. 20 

3. Gleitflache nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Vertiefungsstruktur (12, 20, 30) 
im Querschnitt eine konische, herzformige oder erd- 
beerfbrmige Struktur aufweist, wobei der Boden der 
Vertiefungsstruktur (12, 20, 30) kleiner ais die Offnung 25 
der Vertiefungsstruktur (12, 20, 30) ist, die einen Teil 
der Oberflache der Gleitflache bildet. 

4. Gleitflache nach einem der vorangehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, dass die Vertiefungs- 
struktur (12, 20, 30) eine muldenformige oder nuten- 30 
fonnige Ausnehmung in der Oberflache der Gleitflache 
ist. 

5. Gleitflache nach einem der vorangehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, dass die Offnung der 
Vertiefungsstruktur (12, 20, 30) scharfkantig berandet 35 
ist. 

6. Gleitflache nach einem der vorangehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, dass der Winkel (a) zwi- 
schen der Oberflachenornialen der Gleitflache und der 
Normalen der SeiLenflachen der Vertiefungsstruktur 40 
(12, 20, 30) im Bereich der Berandung (21) der Off- 
nung der Vertiefungsstruktur (12, 20, 30) grdSer als 
80°, insbesondere groBer als 90°, ist. 

7. Gleitflache nach einem der vorangehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, dass mindestens ein Fun- 45 
rungskorper (10) und mindestens ein Gleitkorper (11) 
vorgesehen ist, die zumindest bereichsweise durch ei- 
nen zumindest teilweise mil der Fliissigkeit oder dem 
Gas, insbesondere einem Schmiermittel wie Ol, gefiili- 
ten Spalt (13) voneinander getrennt sind, wobei die 50 
Gleitflache eine mit der Fliissigkeit oder dem Gas in 
Kontakt stehenden Oberflachenbereich des Fiihrungs- 
korpers (10) und/oder des Gleitkorpers (11) bildet, und 
wobei der Gleitkorper (10) und/oder die Fliissigkeit 
oder das Gas relativ zueinander be wegbar sind. 55 

8. Gleitflache nach einem der vorangehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichneu dass sie ein Teil eines 
Lagers, insbesondere eines Gleitlagers oder eines Ku- 
gellagers, einer Filtereinrichtung, eines Zylinderkol- 
bens oder einer KraftstorTeinspritzpumpe ist. 60 

9. Verfahren zur Abscheidung oder Ausfilterung von 
Partikeln aus einer Fliissigkeit oder einem Gas, insbe- 
sondere einem Schmiermittel, mit einer Oberflache, die 
relativ zu der Fliissigkeit oder dem Gas bewegt ist, da- 
durch gekennzeichnet, dass bcidcr RelaUvbcwcgung 65 
von Oberflache und Fliissigkeit oder Gas zueinander 
zumindest ein Teil der auszufilternden oder abzuschei- 
denden Partikel in in der Oberflache vorhandene Ver- 
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tiefungsstrukturen (12, 20, 30) eindringt, und dort zu- 
mindest zeitweilig gespeichert wird. 
10. Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekennzeich- 
net, dass als Schmiermittel Ol eingesetzi wird, das als 
abzuscheidende oder auszufilternde Partikel mikroska- 
lige, insbesondere pulverformige oder spanlonnige 
Fremdkorper enthalt. 

Hierzu 2 Seite(n) Zeichnungen 
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Abstract: 



Sliding surface, especially friction surface, contains depressions that can 
accommodate and temporarily store wear inducing particles 

HO DE1 005401 5A1 : Gleitfiache mit Vertiefungsstruktur und Verfahren zur 
Abscheidung oder Ausfilterung von Partikeln aus einer Flussigkeit oder einem Gas 

BOSCH GMBH ROBERT Standard company 
Other publications from BOSCH GMBH ROBERT (BOSO... 

BAUER J; BOHNSACK R; DORNHOEFER G; 
HACKENBERG J; KETTELER G; LINDNER M; REDLICH 
A; REHBEIN P; RINKE M; STRAEHLE J; WESTPHAL C; 
ZIMMER M; 

2002-464401 / 200250 

B01D 43/00 ; B01D 45/00 ; 
H07; 

H07-A(Synthetic lubricants and lubrication [general, including 
lubricants of non-petroleum origin]) , H07-E(Lubricants used 
in the gas or vapour phase [general]) 

( DE1 005401 5A ) Novelty - A sliding surface, especially a friction surface that is in 
contact with a liquid or a gas, that contains particles to be removed, consists of a 
structure with depressions (12). The depressions are structured and dimensioned so 
that some of the particles are accommodated and temporarily stored. 
Use - The arrangement is used as a sliding surface, which can accommodate 
particles present in a liquid or gas, e.g. in a combustion engine, to reduce wear. 
Advantage - Surface wear is reduced. 
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Description of Drawing(s) - The drawing shows the depressions 
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1. Gleitfiache, insbesondere Reibflache, die mit einer Flussigkeit Oder einem Gas 
in Kontakt ist, die Oder das daraus abzuscheidende oder auszufilternde Partikel 
enthait, dadurch gekennzeichnet, dass die Gleitfldche mit mindestens einer 
Vertiefungsstruktur (12, 20, 30) versehen ist, die derart strukturiert und dimensioniert 
ist, dass darin zumindest ein Teil der Partikel einlagerbar und dort zumindest 
zeitweilig speicherbar ist. 
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